Aktion bis 30.04.2012

HPC-Mill 35-38° Feinstkorn Hartmetall - Alcrona Coated

~ -\Tﬂ_m Saiz1 Sat=2 Sa=3 I.C.E Mills: ‘
.I'.L'"' L 1304 ﬁh Hochleistngsschaftfraser mit variabeler Drallsteigung

Sonderpromotion m

4mm [ ,
Universeller Einsatz fur die Schlicht- und
5 mim U Schruppbearbeitung
- Variabele Drallsteigung 35°/38¢
ﬁ HRE : Q U. Vibrationsarme Bearbeitung
8mm J @ @
~ Hohere Leistung und hoheren Vorschub
1 Gm m = Q H 4 Mal langere Standzeit im Vergleich zu Standartfrasern
1 zm m 4 Q Verbesserte Oberflache
1 ﬁm m oA Universeller Einsatz bis 58 HRC
=3
Zylinder-Schaft Wieldon-Scharft Preiz o1 o2 o3 i [2 I3 I Fase (')
124511 810400 134511440400 13,26 € 4 B 34 a4 g 10 4 oos i _ ‘-
1534511 @DSDD. 134511440500 13,26 € o E_ 34 a4 g g 4 oos : _1
134511 G10600 134511440600 13,26 € G G o4 ad 10 9 4 0,05 r
134511 @H0500 134511440500 1752 € =] g 74 a5 12 10 4 I:_I,1 ;- __
134511831000 134511441000 2605 € 10 10 9.2 GG 14 12 4 015
1343118341200 134511441200 3425 12 12 11,2 73 16 12 4 015 o
134511 $41600 134511441600 29,07 € 16 16 152 | &2 22 12 4 025
13451142000 134511442000 95 31 € 20 20 19,2 9z IF 16 4 0.4
ae=0,5xD ae=0,25xD ae=0,125xD ap=1,0xD ae=1,0xd
ap=1,0xD ap=1,0xD ap=1,0xd ap=1,0xD ap=1,0xD =]
Konturfraser Nutenfrasen
D Schruppen Mittlerezerspanung Schlichten Schruppen Schlichten
min max min max min max min max min max
3 0,012 0,030 0,030 0,040 0,010 0,030 0,020 0,035 0,012 0,020
4 0,020 0,030 0,030 0,040 0,010 @ 0,030 0,020 | 0,035 0,012 | 0,020
5 0,030 0,050 0,040 0,050 0,010 0,040 0,030 0,055 0,016 0,030
6 0,030 0,060 0,040 0,070 0,020 = 0,050 0,030 | 0,065 0,016 | 0,040
8 0,040 0,080 0,050 0,090 0,020 0,060 0,040 0,085 0,024 0,400
10 0,040 0,080 0,050 0,090 0,020 = 0,060 0,040 | 0,085 0,024 | 0,400
12 0,050 0,090 0,050 0,100 0,030 0,080 0,050 0,095 0,030 0,500
14 0,050 0,090 0,050 0,100 0,030 @ 0,080 0,050 | 0,095 0,030 | 0,500
16 0,060 0,100 0,060 0,110 0,030 0,100 0,060 0,105 0,032 0,600
18 0,060 0,100 0,060 0,110 0,030 @ 0,100 0,060 | 0,105 0,032 | 0,600
20 0,070 0,120 0,070 0,130 0,040 0,120 0,070 0,125 0,036 0,600
Materialgruppe VC
min | max
Allgemeine Baustahle < 500 N/mm? 120 @ 160
Allgemeine Baustahle < 800 N/mm? 100 120

Legierter Stahl 800 - 1000 N/mm? 100 | 140

Legierter Stahl 1000 - 1400 N/mm? 80 120 q N Hockenruh 5 - 97859 Wiesthal
Legierter Stahl 1400 - 1600 N/mm? 60 100 ,Ii‘l :;{‘lill( Jg Telefon 060 20 /26 96
VIN Telefax 06020/ 17 54
150 180
130 150 !

|
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Aktion bis 30.04.2012

HPC- Mill 55° Helix Feinstkorn Hartmetall - Alcrona Coated

— i —r——. | Salz 1 Satz> Satas GHURMEE MILLS ‘
i i — — 180 £ uﬂ& w Hochleistungsfriser filr rostferier Stah
— - & Sondarpromation!!
4 mm - @ Spaziell entwickell e Bearbeilung von restireler Siahl
& Gaslgnal foar Schiugp: und Schiichibagbedung

5 mm Q @ Spiralgeomedrie optimier] sinan kontrolieden
&amm Q oy Spanabfiues
- & Exzellente Oberfliche Cualitdt bendtigh keans exira
8mm '@- 1';« Obarflichabaarbaiting
. @ Vibrationsarmn Baarbetung
10mm ® @
12mm o @
1éemm Helix 55°
'i_i"—__“-
Zylinder Schaft Weldon Schaft Preis D1 d2 d3 11 12 13 { %)
134135840300 134135440300 € 18,32 3.0 6 2,75 13 8 57 b "-.1'_'
134135840400 134135440400 € 1832 4,0 6 3,50 10 11 57 el
134135840500 134135440500 € 18,32 50 6 4,50 8 13 57 P
134135840600 134135440600 € 1832 6,0 6 5,50 8 13 57 | = |
134135840800 134135440800 € 26,44 8,0 8 7,40 8 19 63
134135841000 134135441000 € 36,55 10,0 10 9,20 10 22 72
134135841200 134135441200 € 47,79 12,0 12 11,20 12 26 83
134135841600 134135441600 € 71,83 16,0 16 15,20 12 32 92
134135842000 134135442000 € 115,13 20,0 20 19,20 16 38 104
ae=0,5xD ae=0,25xD ae=0,125xD ap=1,0xD ae=1,0xd
ap=1,0xD ap=1,0xD ap=1,0xd ap=1,0xD ap=1,0xD B S
Konturfraser Nutenfrasen
D Schruppen Mittlerezerspanung Schlichten Schruppen Schlichten
min max min max min max min max min max
3 0,012 0,030 0,030 0,040 0,010 0,030 0,020 0,035 0,012 0,020
4 0,020 0,030 0,030 0,040 0,010 @ 0,030 0,020 @ 0,035 0,012 @ 0,020
5 0,030 0,050 0,040 0,050 0,010 0,040 0,030 0,055 0,016 0,030
6 0,030 0,060 0,040 0,070 0,020 @ 0,050 0,030 @ 0,065 0,016 @ 0,040
8 0,040 0,080 0,050 0,090 0,020 0,060 0,040 0,085 0,024 0,400
10 0,040 0,080 0,050 0,090 0,020 = 0,060 0,040 @ 0,085 0,024 | 0,400
12 0,050 0,090 0,050 0,100 0,030 0,080 0,050 0,095 0,030 0,500
14 0,050 0,090 0,050 0,100 0,030 @ 0,080 0,050 @ 0,095 0,030 | 0,500
16 0,060 0,100 0,060 0,110 0,030 0,100 0,060 0,105 0,032 0,600
18 0,060 0,100 0,060 0,110 0,030 @ 0,100 0,060 @ 0,105 0,032 | 0,600
20 0,070 0,120 0,070 0,130 0,040 0,120 0,070 0,125 0,036 0,600
Materialgruppe VC
Legierter Stahl 1000 - 1400 N/mm? 130 150
Legierter Stahl 1400 - 1600 N/mm? 110 130
Rostfreie Stahle geschwefelt 80 100

Rostfreie Stahle martensitisch

Hockenruh 5 - 97859 Wiesthal
Telefon 060 20 /26 96
Telefax 06020/17 54

Nickelbasis-Legierung 15 25
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Warme resistenter Stahl
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